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Geltungsbereich der Überprüfung als Hersteller von Werkstoffen für überwachungsbedürftige Anlagen Anlage zum Bestätigungssehreiben
Seope of the Approval - Manufaeturing of Base Material used for Regulated Pressure Equipment Annex to Manufaeturer's Approval

Herstellerl Name: HaynesIntemationallne. NationaliläV Datum! Blatt-NrJ TÜV.CERT-Zertifizierungsstelle für Druckgeräte
Manufaelurer: StraßelStreet: 3786secondStreet Werl<J Country Date PageNo. Benannte Stelle, Kennnumer I Notified Body, No. - 0036-

Ort/City: Arcadia,LA71001 Plant Arcadia USA 2008-10-31 1vonlofl Geschäftsfeld Anlagentechnik

Gewicht PfÜfgrundlagen! TÜV.Nr) 01 03 04 05 06 07 Oll 09 11 12 15

Werkstoffbezeichnung/ Werkstoff- Liefer- PfÜfgegenstand Abmessungen Weighl Anforderungen No.
MaterialName Spezifikation zustand Erzeugnisfonm/ Dimensions max, TechnischeRegeln

/
lId. Werkstoff-NrJ MaterialSpecification Oelivery ProductionFonm Dicke o lJrchmesser 1=t Technical
Nr.! MaterialNo. Condition* 111'<11) Imml 2 = kg Requirements BemerkungenThickness Diameter
No. ArtlSpec. Nr.!No. Begriff/ Name von! bis! von! bis! .j. Wert Art.! Nr./No. Notes

from to fram 10 value Spec
1 2 2 3a 3b 4 5 6a 6b 7a 7b 8a 8b 9a 9b 11

01 NIM016Cr15W VdTÜV 400 A Long. welded tubing and . -- -- -- AD 2000 W2 a.) As welded, solution annealed 0.0.
Hastelloy Alloy C-276 long. welded pipes 15mmt065mm

Wall thickness: 1.0mm to 4.0mm
02 NiM016Cr6Ti Hastelloy VdTÜV 424 A Long. welded tubing and . -- -- -- AD 2000 W2 Ratio s/da: 0.05mm to 0.07mm

Alloy C-4 long. welded pipes And

03 NiM028 Hastelloy Alloy VdTÜV 436 A Long. welded tubing and . -- -- -- AD 2000 W2
C-4 long. welded pipes b.) Cold worked, solutuin annealed

0.0 10mm to 60mm Wall
Ihickness: 0.8mm to 3.8mm Ration

04 NiCr12M014W VdTÜV 479 A Long. welded tubing and . AD 2000 W2 s/da: 0.05mm to 0.08mm-- -- --
Hastelloy Alloy C-22 long. welded pipes

05 Hastelloy Alloy 83 VdTÜV 517 A Long. welded tubing and . -- -- -- AD 2000 W2 For all items (1 to 5)
long. welded pipes

Test-No.: DS 804338 dated 2008-10-31

Erläuterungen I Notes. A:;; Lösungsgeglüht und abgeschreckt/solution annealed and quenched L - LösungsgeglühtfsoJutionannealed N = Normalgeglühtl normalized S = SpannungsarmgeglühUstress relieved TM Thermomech. Behan-
delUlhermamech.lreated U = UngeglOhUnolannealed V = VergütetIquenchedand tempered eR = Temperaturgeregeltwarmumgeformtltemperaturecontrolledhot farmed (controlledralled) G =WeichgeglOhtlannealed a =Werkstoff-
bezeichnung in Spalte 111material designation in column 11 b: Ueferzustand in Spalte 11 I delivery condition in column 11 c: Prüfgegenstand in Spalte 11 I object in column 11 d : Abmessung in den Technischen Regeln I dimensions ace. to
technical rules e: Gewicht in den Technischen ReQeln IweiQht ace. to technical rufes f: Nr. der Technischen ReQeln in Spalte 111No. of the technical rufes in cofumn 11
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